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Kontrol elemanlari

GN 210

Disli kaldirma kollari

Cinko pres dokiim

OZELLIKLER

Delik kodu

« Versiyon B: Kama kanalsiz, kiskagsiz
« Versiyon BK: Kama kanalsiz, kiskagli
« Versiyon K: Kama kanalli, kiskagsiz

+ Versiyon KK: Kama kanalli, kiskacli

« Versiyon V: Cift kareli, kiskagsiz

- Versiyon VK: Cift kareli, kiskacli

Kodlama (kapak)
+ Kodlama N: Duz

Kol
Cinko pres dokum ZD
+ Toz kaplama
- Gumus, RAL 9006, dokulu kaplama SR
- Siyah, RAL 9005, dokulu kaplama SW
» Kama kanali DIN 6885-1
- TipKigin P9
- TipKKicin JS9
Kapak
Plastik Poliamid (PA)
« Sokulebilir
» SRigingri
« SWigin siyah
ISO 4762 soket baslh kapak vidasi
BK/ KK/ VK delik kodu igin
Paslanmaz celik

BILGI

Disli kaldirma kollari GN 210 anahtarlama disleri ve kavramalari veya
calistirma valfleri ve mandallar i¢in oldugu gibi saftlarin tahrikinde
kullanihir.

Tork, ya bir paralel anahtarla ya da bir kare tahrikle bir pozitif baglant
Uzerinden iletilir. Bu, saft ve kol arasinda tanimlanmis bir agisal
konum bulunmasini saglar. Bu agisal konum, purizsiz delikli digli
kaldirma kollari kullanilarak serbestge tanimlanabilir.

Paralel anahtarli veya kare tahrikli disli kaldirma kollari, bir gdmme
pulla eksenel olarak sabitlenebilir. Kenetlemeli versiyonlar, torklari
ve kuvvetleri surtinme kilitlemesi yoluyla sifir geri tepmeyle iletir T

Kiskagsiz

<7d54>

hy

Kiskagh

ve gobegi eksenel olarak sabitler. Bunlarin takmasi kolaydir ve daha < ‘

—h; —

sonra ayarlanabilirler. —— A‘
Disli kaldirma kollarinin dénme agisl, yayl pistonlarla tutulabilir veya

tespit pimleriyle sinirlanabilir. Uygulamaya 6zgu bir donme agis, iki
tespit pimi kullanilarak tanimlanabilir.

AKSESUAR

» DIN 6885 Paralel Anahtarlar (bkz. sayfa 995)

+ GN 184 / GN 184.5 Gomme rondelalar (bkz. sayfa 971)
» GN 614 Yayl Pistonlar (bkz. sayfa 847)

TEKNIK BILGI
« Teknik talimatlar (bkz. sayfa )
» Kama kanallari DIN 6885-1 (bkz. sayfa A16)

? 1
Tespit pimi
1SO 4762
M, tabloya bakin

« Kareler DIN 79 (bkz. sayfa A16)
+ ISO-Temel toleranslar (bkz. sayfa A21)
+ Plastik Ozellikler (bkz. sayfa A2)

Yayli pistonlar
GN 614
icin delik

aa
€elesa+Ganter
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Delik kodu
K/KK

Q/% b

Kama kanall

V/VK

Kare tahrikli DIN 79

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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GN 210 Disli kaldirma kollar
1
2
3
*ile tamamlayin 4
SW SR
RALO005  RAL9006 5
GN 210-B
Aciklama d1 d2 H7 b d3+0.2  ds4 ds h1-0.2 h2 h3 Uzunluk | r t 52
GN 210-32-B8-N-ZD-* 32 8 15 42 4 18.8 149 34 36 915 10 6 120
GN 210-32-B10-N-ZD-* 32 10 15 4.2 4 18.8 149 34 36 915 10 6 120
GN 210-40-B10-N-ZD-* 40 10 18.5 52 ) 236 191 2.8 44 114 125 75 232 8
GN 210-40-B12-N-ZD-* 40 12 18.5 52 5 236 191 2.8 44 114 12.5 75 232
GN 210-50-B12-N-ZzD-* 50 12 23 6.2 6 305 236 4 55 142 16 9 455 9
GN 210-50-B14-N-ZD-* 50 14 23 6.2 6 30.5 23.6 4 55 142 16 9 455
10
GN 210-BK
Nm cinsinden
Aciklama di d2H7 b d3+0.2  da ds  hi1-0.2 h2 h3  Uzunlukl r t Ma maks. 52 1
GN 210-32-BK8-N-ZD-* 32 8 15 42 4 18.8 14.9 34 36 G5 10 6 29 117 2
GN 210-32-BK10-N-ZD-* 32 10 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 2.9 117
GN 210-40-BK10-N-ZD-* 40 10 18.5 52 5] 236 191 2.8 44 114 125 75 57 229
GN 210-40-BK12-N-ZD-* 40 12 18.5 52 5 236 191 2.8 44 114 125 75 57 229 13
GN 210-50-BK12-N-zD-* 50 12 23 6.2 6 30.5 236 4 55 142 6 9 10 449
GN 210-50-BK14-N-ZD-* 50 14 23 6.2 6 30.5 23.6 4 55 142 16 9 10 449 14
N 210-K
G 0 15
Aciklama di dz2 H7 b d3+0.2 ds ds  hi-0.2 h2 h3 Uzunluk | r t 52
GN 210-32-K8-N-ZD-* 32 8 15 42 4 188 14.9 34 36 915 10 6 119 16
GN 210-32-K10-N-ZD-* 32 10 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 119
GN 210-40-K10-N-ZD-* 40 10 18.5 52 5] 236 191 2.8 44 114 12.5 75 232 17
GN 210-40-K12-N-ZD-* 40 12 18,5 52 5 236 191 2.8 44 114 12.5 75 232
GN 210-50-K12-N-ZD-* 50 12 23 6.2 6 30.5 236 4 555 142 16 9 454 18
GN 210-50-K14-N-ZD-* 50 14 23 6.2 S 30.5 236 4 55 142 16 9 454
GN 210-KK 19
Nm cinsinden
Aciklama di d2H7 b d3+0.2 ds ds  hi1-0.2 h2 hs  Uzunlukl r t Ms maks. 52 20
GN 210-32-KK8-N-ZD-* 32 8 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 29 117
GN 210-32-KK10-N-ZD-* 32 10 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 2.9 117 21
GN 210-40-KK10-N-ZD-* 40 10 18,5 5.2 5 236 19.1 2.8 44 114 125 75 57 228
GN 210-40-KK12-N-ZD-* 40 12 185 52 5 236 19.1 2.8 44 114 125 75 57 228 22
GN 210-50-KK12-N-ZD-* 50 12 23 6.2 6 305 236 4 55 142 6 9 10 448
GN 210-50-KK14-N-ZD-* 50 14 23 6.2 6 30.5 23.6 4 55 142 16 9 10 448 23
GN 210-V
Aciklama di sHI1l b d3+0.2  da ds h1-0.2 h2 h3 Uzunluk | r t 52 ©
GN 210-32-V8-N-ZD-* 32 8 15 4.2 4 18.8 149 34 36 915 10 6 117 _
GN 210-32-V10-N-ZD-* 32 10 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 117 E
GN 210-40-V10-N-ZD-* 40 10 185 52 5] 236 191 2.8 44 114 12.5 75 228 %
GN 210-40-V12-N-ZD-* 40 12 185 52 5 236 19.1 28 44 114 12.5 75 228 e
GN 210-50-V12-N-ZD-* 50 12 23 6.2 6 30.5 236 4 58] 142 16 9 447 QL
GN 210-50-V14-N-ZD-* 50 14 23 6.2 6 30.5 23.6 4 55 142 16 9 447 %
p—
GN 210-VK =
P ©}
} Nm cinsinden N
Aciklama d1 s H11 b ds +0.2 da ds h1-0.2 h2 h3 Uzunluk | r t Ma maks. 5‘&
GN 210-32-VK8-N-ZD-* 32 8 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 2.9 115
GN 210-32-VK10-N-ZD-* 32 10 15 4.2 4 18.8 14.9 34 36 915 10 6 29 115
GN 210-40-VK10-N-ZD-* 40 10 185 52 5 236 191 2.8 44 114 125 75 5.7 225
GN 210-40-VK12-N-ZD-* 40 12 18,5 52 5 236 191 28 44 114 125 75 57 225
GN 210-50-VK12-N-ZD-* 50 12 23 6.2 6 305 236 4 55 142 6 9 10 442
GN 210-50-VK14-N-ZD-* 50 14 23 6.2 6 30.5 236 4 55 142 16 9 10 442
Agirlik SW

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
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Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin ele‘a+Ganter 3
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Kontrol elemanlari

GN 210

Disli kaldirma kollari

3/3

Teknik talimatlar

Gomme pul ve paralel anahtar

Sabitleme ve tork iletme

Gomme pul ve kare tahrik

GN 184 /GN 184.5

DIN 6885

Yayl piston

GN 614
Surtim MS / KD / KU

3/2025

4e=ap

Tutma / dénme sinirlama

Halka olukta tespit pimi

Kiskagh

).

|
H

] _dong *

* onerilen
Gap toleransi

Halka olukta iki tespit pimi

aa
€elesa+Ganter

DIN 6325

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



